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Industria » PPR Industrialc{b

Funcao:
» Linha destinada principalmente para atender as

solicitacoes das industrias nas instalacdes de ar comprimido.

» Outra possibilidade de aplicacao é o uso nas instalacdes de
ar condicionado.
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Ficha Tecnica

COTAS e DE L
20 2,8 20 3000
25 3,5 25 3000
32 4,5 32 3000
40 5,6 40 3000
50 6,9 50 3000
63 8,7 63 3000
75 10,4 75 3000
90 12,5 90 3000

e Linha fabricada em PPR (polipropileno);

« Diametros disponiveis: 20, 25, 32, 40, 50, 63, 75 e 90mm;

e Cor: azul;

o Comprimento do tubo: 3 metros (por barra);

e Classe de pressdo: PN 20 (20 kgf/cm?2),

e Padrdo das roscas das conexdes: ABNT/ISO 7-1;

« Temperatura maxima de servico: 70°C (a uma pressao
méaxima de 6,7kgf/cm?2);

* Propriedades do PPR:

Caracteristicas Metot_io_de Unidades Valores
Medicao

[ndice de Fluidez .
(230°C/2.16kg) IS0 1133 g/10 min 03
Densidade 1S0 1183 glcm3 0,9

= Microscépio de . .
Temperatura de Fusao polarizaco C 140- 150
Médulo de elasticidade
e flexio 23°C IS0 178 Mpa 830
BES.ISIEI'I‘CIa'a tracdo no 150 527-2 Mpa 25
limite elastico
Alongamento no limite
eldstico IS0 527-2 % 1
Dureza Short D ASTM D2240 70
Resisténcia ao impacto e
Charpy de a 23°C IS0 179 Ki/m 50
Resisténcia ao impacto
Charpy dle a 0°C ISO 179 KJ/im2 5
Ponto de fusdo Método interno °C 136,5- 142,5
Condutividade Térmica DIN 8078 Wik 0,23

a 23°C

INFORMAGCOES PARA APLICACAO EM SISTEMAS DE
AR CONDICIONADO

CONDENSACAO:

e Quando houver possibilidade de ocorréncia, ou seja,
guando a temperatura interna na tubulacao for
relativamente menor que a temperatura externa, deve ser
previsto material para isolamento térmico do tubo.
TEMPERATURA:

« Temperatura maxima de servico: 70°C (a uma pressao
méxima de 6,7kgf/cm?2);

« Como as temperaturas em um sistema de ar condicionado
variam entre 7 e 60°C (afastado dos equipamentos), o PPR
atende perfeitamente;

Médulo de elasticidade
e flexao 23°C

PRESSAO:

e Classe de pressdo: 20 kgf/cm2 a 20°C (PN 20) ; 24kgf/cm?
a 10°C;

¢ Nao fragiliza a baixas temperaturas (préximas de zero),
pois possui menor modulo de elasticidade quando
comparado a plasticos rigidos (PVC, etc.).
CONDUTITIVIDADE TERMICA:

¢ Condutividade térmica abaixo do metal, utilizando menos
material isolante, reduzindo custo de projeto.

1SO 178 Mpa 830

Condutividade Térmica

a 23°C

1.1 NORMAS DE REFERENCIA:
Norma de Dimensao: DIN 8077
Norma de desempenho: NR13

DIN 8078 Wimk 0,23

e Linha completa: diametros para atender todo tipo de
instalacao;

« Maior facilidade de instalacdo e manutencdo: o PPR é
muito mais leve que as solucoes tradicionais do mercado,
isso exige um esforco muito menor, tanto na hora da
montagem gquanto no caso de uma manutencao;

* Sistema sem geracao de residuos nocivos ao
funcionamento das méaquinas: risco praticamente nulo de
entupimento de valvulas por crostas de corrosao;

« Maior resisténcia a corrosao: possui excelente resisténcia a
varios produtos quimicos, devido ao seu alto peso
molecular. A resisténcia inclui &cidos graxos e 6leos,
provenientes do funcionamento de compressores e
também solucées com PH de 1 a 14. 1/18
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3.1 Montagem/ Instalacdo

1. Recomenda-se o corte dos TABELA 1

tubos com tesoura, para evitar , ,
rebarbas Didmetro _ _ Profundidade de
: (tubos e conexdes) insercao no bocal (mm)
20 12
25 13
32 14,5
40 16
2. Limpe a ponta do tuboe o 50 18
interior do bocal com um pano
embebido em élcool. 63 24
75 26
90 29
.3' Ma[que d profundldade de Diametro Tempo min. Intervalo méax. Tempo de
inser¢do na ponta do tubo, (tubos e de aquecimento | p/ acoplamento esfriamento
conforme a medida especificada conexes) (segundos) (segundos) )
na tabela 1, de acordo com o 20 5 4 2
diametro.
25 7 4 2
32 8 6 4
40 12 6 4
, 50 18 6 4
4. Introduza simultaneamente o
tubo e a conexdo em seus 63 24 8 6
respectivos bocais, de forma 75 30 8 6
perpendicular a placa termofusora.
) S ! 90 40 8 6
Obs.: A conexao deve ser encaixada

até o final do bocal macho. )
- . Tempos para a termofusao (aumenta-los em 50% quando a temperatura for
O tubo nédo devera ultrapassar a menor que 10C°).

marca da profundidade
anteriormente feita.

5. Retire 0 tubo e a conexdo da 3.2 InstalagBes Aéreas
termofusora apés passado o tempo
minimo determinado para a fusao,
conforme tabela 2.

Deve-se considerar os seguintes valores de distancia
maxima entre suportes:

Distancia Maxima entre apoios (em cm):

[\ (e 10°C ple 30°C  40°C 50°C 60°C

6. Imediatamente proceda a 20 7= 7 &y = EU EQ =

unido. Pare a introducdo do tubo 25 85 80 70 65 60 55 50
na conexao quando os dois anéis

A ~ 32 100 90 80 75 70 65 60
visiveis que se formam em funcgao

do movimento do material 40 120 | 100 | 100 90 85 75 70
estiverem unidos. 50 135 120 110 100 95 90 80

63 160 140 130 120 110 100 95

75 180 160 150 130 125 115 100

7. Recomenda-se deixar a junta 90 200 | 180 165 | 150 | 140 130 120

em repouso até atingir esfriamento

total, conforme especificado na Os tubos da Linha PPR Industrial ndo possuem protecdo contra
tabela 2. raios UV. Caso utilizar o produto sob essas condicoes é

necessario utilizar uma fita reflexiva ou pintar a tubulacao,
para isso utilize uma tinta a base de dgua e nao lixe a tubulagao.
Faca a manutencao periddica da pintura.
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3.3 Tipos de apoios recomendados: 3.5 Tabela de Perda de carga nos Tubos PPR
QOOVQG EEm
mmca/m Pa/m mbar/m
20 04 0,05 21,58 2158 2,16
25 0.4 0,09 1595 159,51 16
32 04 0,14 1,59 11586 1,16
3 _ 40 04 0,22 8,63 86,33 0,86
félrlnl:)r;s;:)uersacsie trabalho do PPR com diferentes 50 04 0,35 6,49 64,91 0,65
63 04 0,55 481 48,06 0,48
Temperatura (C%) Duragao (anos) PPR (bar) s 04 0.79 385 38,52 0.39
9 04 1,13 3,06 30,59 031
10 1 278
5 2%.4 20 0.6 0.8 43,18 4318 432
10 55 25 0.6 0,13 3205 32048 32
25 1.7 32 0.6 0,21 2337 23372 234
50 240 40 0.6 0,33 17,48 17477 1,75
20 1 238 50 0.6 0,52 13,18 131,82 132
5 23 63 0.6 0,83 9,79 97,93 0,98
10 n7 75 0.6 1,18 7,87 78,65 0,79
25 211 90 0.6 17 6,26 62,61 0,63
50 204
% 1 0 20 0.8 0,11 71,00 71095 7,11
. 90 25 0.8 0,17 52,9 529 5,29
= — 32 0.8 0,28 3868 38,78 3,87
o - 40 0.8 0,44 2899 289,87 2,9
50 173 50 0.8 0,69 21,91 21908 2,19
0 * 174 63 0.8 1,1 1631 163,08 1,63
5 16.0 75 0.8 1,57 13,12 131,17 131
10 156 9 0.8 2,26 10,46 10456 1,05
- - 20 1 014 10506 105059 10,51
50 14.5 25 1 0,21 7831 783,14 7,83
30 L 145 32 1 0,35 57,36 57362 574
3 135 40 1 0,55 4306 43056 431
i L 50 1 08 3259 3258 326
;g :;‘; 63 1 139 2429 24293 243
o 1 o 75 1 1,9 19,56 19559 1,96
; e 90 1 2,82 1561 156,07 1,56
10 11.0 20 1,2 0,17 1449 144903 14,49
25 10.5 25 1.2 0,25 108,16  1081,6 10,82
50 10.1 32 1,2 0,42 7933 79332 7,93
70 1 103 40 1,2 0,66 59,62 596,16 5,96
5 95 50 1,2 1,03 4517 451,72 452
10 93 63 1.2 1,67 3371 337,11 3,37
5 8.0 75 1,2 2,35 27,16 21762 2,18
50 6.7 90 12 338 21,69 21691 217
80 1 86
5 76 20 14 0,18 1905 190504 19,05
10 63 25 14 03 14235 142351 14,24
2% 5.1 32 14 049 10452 104521 10,45
95 1 6.1 40 14 0,78 7862 786,16 7,86
5 40 50 14 1,21 596 59,23 596
g ) 63 14 1,94 4453 44533 445
Sequndo a norma DIN 8078 com um coeficiente de sequranga de 1,25. 75 14 275 35,9 359,04 359
9 14 3,9 2869 28689 2,87
20 1,6 022 241,77 241774 2418
25 16 035 180,82 18082 18,08
32 1,6 056 132,88 132883 13,29
40 1,6 0,89 100,03  1000,29 10
50 1,6 1,39 7591 759,13 7,59
63 1,6 2,22 56,74 567,41 5,67
75 1,6 3,14 4577 457,69 4,58
90 1,6 4,52 36,50 3659 366 i
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20 1,8 0,25 298,64  2986,44 29,86
25 18 0,39 223,52 2235,15 22,35
32 18 064 16438 16438 16,44 — . r( i
40 18 1 123,82 1238,18 12,38
50 18 1,56 94,02 940,22 94 ﬁ 0.25
63 18 2,49 70,32 703,18 7,03
75 18 353 5675 567,45 567 S 120
90 18 500 4538 45384 454 ‘ m
Té — 0.80
20 2 0,27 361,06 3610,62 36,11 L
25 2 0,43 2704 270399 27,04 == 180
32 2 071 19898 198984 199 Fhe 200
40 2 1.1 149,96  1499,65 15
50 2 1,73 113,93 1139,34 11,39
63 2 2,77 85,25 852,53 8,53 Te de ‘ 0 coeficiente resulta na soma do Té com a
75 2 3,93 68,82 688,22 6,88 Reducdo reducao
90 2 5,65 55,06 550,63 ol
20 2,5 0,34 541,11 5411,1 54,11
25 2,5 0,54 405,73  4057,31 40,59 Joelho
32 2,5 0,88 29894 29894 29,89 d rosca |_r"" 1.40
40 25 139 22554 225539 22,55 feme t
50 2,5 2,16 171,52 1715,2 17,15 Joelho —
63 2,5 3,46 128,47 1284,71 12,85 o rosca =
75 2,5 4,91 103,78 1037,84 10,38 macho 1.60
90 2,5 7,07 83,09 830,94 8,31 |1_r:
20 3 041 75509 75509 7551 Tt rosca o
25 3 065 56669 566888 56,67 cental pE 1.60
32 3 1,06 417,91 417911 41,79 femes L
40 3 1,67 315,55  3155,49 31,55 o 25x K" 1.80
50 3 2,6 240,15  2401,49 24,01
63 3 4,16 180,01 1800,08 18
75 3 589 14549 145495 14,55 3.7 Exemplo de célculo de perda de carga em conexdes
90 3 8,48 116,55 1165,5 11,66
20 3,5 0,48 1002,69 10026,85 100,27 — 2
25 3,5 0,76 753,03  7530,32 75,3 A Pacc‘£ 'V EC
32 3,5 1,24 555,72  5557,24 55,57
40 i) 1,95 419,87  4198,66 41,99
50 3,5 3,03 319,72 3197,22 31,97 Sendo C o coeficiente de perda de carga das conexdes.
63 35 4,86 239,79 2397,92 23,98 p: densidade da égua = 1000 kg,l'[m3
75 3.5 6.87 193.9 1938,95 1939 Pacc = perda de carga na conexdo
90 il 99 155,86  1553,86 15,54
Nota: os valores das tabelas foram calculados para uma . . _ .
temperatura de agua de 10°C. Por exemplo, temos uma instalacdo com um joelho 90° e um joelho
45
3.6 Coeficiente de perda de carga nas conexdes PPR Z C = C joelho 90° + Cjoelho 45°
Conexao Modelo Simbolo Observactes Coeficiente . . . - o
Sequindo a tabela fornecida acima o coeficiente das conexdes é:
b . — 0.25 C joelho 90° = 1,20 joelho 45° = 0,50
- Portanto 2 =1,20 40,50 = 1,70
Reducdo
..em 1 dimensdo 0.40
Bucha de ..em 2 dimenses 0.50 Supondo gue a instalagdo sera submetida a uma velocidade de
Redugdo . :)\_ :mig:x:ﬁ: g-?g agua V = 0,60 m/s, temos o sequinte resultado de perda de carga
Va emSdimensdes  0.80 nas conexdes citadas:
...em 6 dimensdes 0.90
AP ace = 100012 x0.6% 17~ 306 P2 306 mmea
Joelho 90° |_|_ 1.20
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3.8 Transporte e Manuseio

* O carregamento dos caminhdes deve ser executado de
maneira a que nenhum dano ou deformacao se produza
nos tubos durante o transporte, onde 0s mesmos devem
ser apoiados em toda sua extensao;

* Transportar e descarregar as tubulagdes cuidadosamente
empilhadas.

3.9 Embalagem e Estocagem

* Nao armazenar as tubulacoes ao ar livre nem em pilhas
com mais de 1,50m;

e Armazene os tubos e conexdes protegidos da acao do sol
e da chuva.

1. Faca um corte perpendicular
no trecho danificado do tubo.

Puxe as extremidades para fora
da instalacdo, apoiando-as em
calcos de madeira.

2. Aqueca as extremidades dos
tubos e da luva.

Obs.: O tempo de aquecimento
da luva devera ser o dobro do
tempo usado para o tubo.

3. Imediatamente proceda a
uniao, retirando os calcos para
que a tubulacao volte a sua
posicdo normal.
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- Escala de avaliagdo
LERACERIG Comportamento Quimico
As informagdes desta tabela foram fornecidas a Tigre por outras fontes respeitaveis, e ;;?nggizriz f:r:;grg?xsn;?eiig)iCeox:?):xl:igr?t;géo A - Sem Efe|t0
devem ser utilizadas SOMENTE como um guia na sele¢do de equipamentos para a ! . .
compatibilida:ie quimica adequada. Ante_s~daginstala§_€\o dcefinitiva, ?e_s?e 9ec‘|uipa?115nto {]::deomoE{sj\;ogs:g\?rg?oneomegmﬁigzni:\?(‘:igésmo B 'Efe!to Menor
o avaliagho de comporiaments auimico Istadas nesta 1bela 5o aplic & u periods FERIMENTOS GRAVES PODEM OCORRER. C -Efeito Moderado
de exposigdo de 48 horas; a Tigre nao tem conhecimento d’e_possiveis efeitos além ;sozs{géegjﬁn?::guada e/ou pessoal a0 manusear D - Eff)lto Grave;
deste periodo. ~A Tlgre‘nao garante (de forma explicita ou |mp||cna). qu’e as informagdes N&o recomendado
gﬁzguteeibftiarl]zlizz;t;e;?reusas ou completas, ou que qualquer material é adequado para _ Sem dados diSpOﬂiVeiS
PRODUTO QUIMICO Polipropileno PRODUTO QUIMICO Polipropileno
Acetaldeido D Acido Crémico 10% A2
Acetamida D Acido Crémico 30% Al
Acetato de Aluminio (saturado) A Acido Crémico 50% D
Acetato de Amila D Acido Cuprico A2
Acetato de Aménio A Acido de Nitracao (<1% Acido) D
Acetato de celulose D Acido de Nitragao (<15% H2S04) D
Acetato de chumbo B Acido de Nitragao (<15% HNO3) D
Acetato de Etila D Acido de Nitragao (>15% H2S04) D
Acetato de Isopropila D Acido esteéarico B2
Acetato de metila D Acido fluobérico A
Acetato de sodio Bl Acido fluoridrico 20% B
Acetato de vinila D Acido fluoridrico 50% B1
Acetato Solvente D Acido fluoridrico 75% C
Acetileno Al Acido fluoridrico 100% C
Acetona D Acido Fluosilicico D
Acetona, 50% Agua D Acido formico Al
Acido Acético D Acido fosforico (<40%) B
Acido Acético 20% D Acido fosforico (>40%) B
Acido Acético 80% c Acido fosforico (cru) B2
Acido Acético, Glacial D Acido fosforico (fundido) D
Acido Acético, Vapores - Acido ftalico -
Acido adipico A2 Acido galico B
Acido arsénico Al Acido Glicélico B
Acido benzenosulfnico A Acido glicélico (ou &cido hidroxiacético) 70% D
Acido benzoico A Acido hidrofluorsilicico 20% A2
Acido bérico A Acido hidrofluorsilicico 100% B1
Acido bromidrico 20% B2 Acido lactico B1
Acido bromidrico 100% Al Acido linoleico A2
Acido butanoico Bl Acido maleico A2
Acido Carbdlico (Fenol) D Acido mélico A2
Acido carbonico A2 Acido Monocloroacético -
Acido cianico - Acido nitrico (5 t010%) Al
Acido Citrico B2 Acido nitrico (20%) Al
Acido Clérico A Acido nitrico (50%) B1
Acido cloridrico 20% A2 Acido nitrico (Concentrado) B1
Acido cloridrico 37% B Acido nitroso A
Acido cloridrico 100% D Acido oleico c2
Acido cloridrico Gas Seco A2 Acido oxalico (frio) B
Acido cloroacético B1 Acido palmitico B1
Acido clorossulfirico D Acido perclorico C
Acido cresilico D Acido picrico D
Acido Cromico 5% A2 Acido Pirogalico A
6/18
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PRODUTO QUIMICO Polipropileno PRODUTO QUIMICO Polipropileno

Acido salicilico B1 Aménia, anidro A2
Acido Sulfdrico (<10%) Al Ambnia, liquida Al
Acido Sulfdrico (10-75%) Al Anidrido acético D
Acido Sulfarico (75-100%) D Anidrido do &cido fosforico -
Acido Sulfdrico (frio concentrado) D Anidrido ftélico D
Acido Sulfdrico (quente concentrado) D Anidrido maleico -
Acido Sulfuroso A2 Anilina Ccl
Acido tanico Al Anticongelante (base glicélica) B

Acido Tartarico Al Aroclor 1248 -
Acido tricloroacético B Asfalto A2
Acido Urico Banha Al
Acidos Graxos A Benzaldeido D
Acrilonitrila Bl Benzeno C1
Acucar (Liquidos) - Benzoato de Etila D
Agua branca (Prensa de papel) A Benzoato de sddio B1
Agua carbonatada A Benzol -
Agua clorada A2 Benzonitrila -

Agua do mar A2 Beterraba sacarina Liquida A2

Agua Régia (80% HCI, 20% HNO3) Cl Bicarbonato de potassio A
Agua, Acida, Mineral B Bicarbonato de s6dio A2
Agua, Deionizada A2 Bifluoreto de Amonio A
Agua, Destilada A2 Bissulfato de Calcio -
Agua, Doce B Bissulfato de Magnésio A2

Agua, Salgada B Bissulfato de sddio A2
Alcoois: Amila A2 Bissulfeto de Calcio A2
Butila A2 Bissulfeto de carbono D

Benzila D Bissulfito de Célcio B
Diacetona B1 Bissulfito de sodio A2

Etila © Borato de sddio (Bdrax) A2
Hexila A Borax (Borato de sddio) Al

Isobutila Al Brometo de Acetila D
Isopropila Al Brometo de calcio 38% -

Metila Al Brometo de metila D

Octila - Brometo de potassio A

Propila Al Brometo de prata >

Alcool amilico A2 Brometo de sodio B2
Alcool Metilico 10% Al Bromo C1l
Alumes - Bromoclorometano D
Aluminato de sédio - Butadieno &
Amido A Butanol (alcool butilico) Cl

Aminas D Butil éter A2

Ambnia 10% B1 Butil ftalato -
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PRODUTO QUIMICO Polipropileno PRODUTO QUIMICO Polipropileno

Butil-acetato D Cloreto de etileno D
Butilamina D Cloreto de ferro A
Butileno Al Cloreto de litio D

Café - Cloreto de magnésio B

Cal B Cloreto de mercdrio (diluido) A

Caldo de Cana Al Cloreto de niquel A
Calgon - Cloreto de potassio A
Carbonato de Aménio A2 Cloreto de sodio A2
Carbonato de bario A2 Cloreto de sulfurila -
Carbonato de célcio A2 Cloreto de vinila D
Carbonato de Magnésio B Cloreto de zinco B
Carbonato de potassio A Cloreto Férrico A
Carbonato de sodio A2 Cloridrato de Anilina -
Caseinato de Aménio - Cloro (seco) D
Cerveja A2 Cloro, anidro liquido D
Cetonas D Clorobenzeno (Mono) D
Cianeto de bério D Cloroférmio D
Cianeto de Cobre A2 Cola Clorada -
Cianeto de hidrogénio B Cola, PV.A C
Cianeto de hidrogénio (Gas 10%) A Combustivel de jato (JP3, JP4, JP5, JP8) C
Cianeto de mercdrio A Combustivel Diesel Al
Cianeto de sodio A2 Corantes B
Cicloexano D Creosoto A
Ciclohexanona D Cresois D
Cidra A Cromato de potéassio A

Clorato de calcio B2 Cromato de sédio -
Clorato de potassio A Detergentes A
Clorato de sodio Al Dextrina A
Cloreto de Acetila (seco) © Dextrose A
Cloreto de Alila D D Diacetona alcool D
Cloreto de Aluminio A2 Dicloreto de Etileno D
Cloreto de Aluminio 20% Al Dicloreto Metilico A
Cloreto de Amila D Diclorobenzeno D
Cloreto de Aménio A? Dicloroetano D
Cloreto de béario Al Dicromato de potéssio A
Cloreto de benzila - Dietilamina D
Cloreto de Calcio (30% em agua) © Dietileno éter D
Cloreto de Célcio (saturado) A Dietileno glicol Cl
Cloreto de Cobre Al Difenila -
Cloreto de Enxofre Cl Dimetil anilina D
Cloreto de estanho Al Dimetil Eter -
Cloreto de Etila D Dimetil Formamida D
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PRODUTO QUIMICO Polipropileno PRODUTO QUIMICO Polipropileno
Di6xido de carbono (seco) A2 Freon® TF B
Didxido de carbono (Umido) Al Furfural D
Didxido de Enxofre Al Gas Hidrogénio A2
Dioxido de Enxofre (seco) A2 Gas Natural A
Dissulfeto de carbono D Gasolina (alto-aromatico) A
Estireno D Gasolina, com chumbo, ref. B
Etano Al Gasolina, sem chumbo C2
Etanol C Gelatina B
Etanolamina D Glicerina A
Eter D Glicose A2
Eter dibenzilico - Goma-laca (Branqueada) -
Eter do Isopropila B Goma-laca (Laranja) -
Eter Etilico D Graxa A
Etilenodiamina D Heptano Cl
Etilenoglicol A Herbicida -
Fenol (10%) Cl Hexafluoreto de Enxofre B
Fenol (Acido carbdlico) D Hexano Bl
Ferricianeto de potassio A Hidrato de cloral A
Ferrocianeto de potassio A Hidrazina -
Ferrocianeto de sodio A Hidrocarbonetos aromaticos D
Fertilizante de Nitrogénio - Hidrocloreto de Anilina B
Fluoborato de Cobre A Hidroquinona B
Fluoborato de estanho - Hidrossulfito de sédio €
Flaor D Hidrossulfito de Zinco -
Fluoreto de Aluminio A2 Hidroxido caustico de potéssio A Al
Fluoreto de Amdnio 25% A Hidroxido de Aluminio A2
Fluoreto de Célcio - Hidréxido de Amdnio A
Fluoreto de sddio A2 Hidroxido de bario A2
Formaldeido 40% A Hidroxido de calcio B
Formaldeido100% A Hidrdxido de célcio (saturado) A
Fosfato de Aluminio - Hidroxido de calcio 10% -
Fosfato de Aménio, Dibasico A2 Hidroxido de litio -
Fosfato de Amonio, Monobésico A Hidroxido de Magnésio A2
Fosfato de Amdnio, Tribasico A Hidroxido de sodio (20%) A
Fosfato de tricresila D Hidroxido de sodio (50%) A
Fosfato Dissodico A Hidroxido de sodio (80%) A
Fosfato trissodico A Hipoclorito de célcio Bl
Fosforo Al Hipoclorito de célcio (saturado) A
Freon® 11 A2 Hipoclorito de calcio 30% A
Freon® 12 A2 Hipoclorito de Potassio B1
Freon® 22 A Hipoclorito de sédio (<20%) A
Freon® 113 B Hipoclorito de sddio (100%) B
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PRODUTO QUIMICO Polipropileno PRODUTO QUIMICO Polipropileno
Hipossulfato de sédio - Nafta Al
Inibidores de Ferrugem - Naftalina D
lodeto de potassio A2 Nata -
lodo A Nitrato de Aluminio B2
lodo, solugdo alcodlica de A Nitrato de Amonia B
lodoférmio A Nitrato de Amdnio A2
Isotano A Nitrato de béario A
Ketchup A Nitrato de bario B1
Lacas D Nitrato de célcio A2
Latex - Nitrato de chumbo A2
Leite A2 Nitrato de Cobre A2
Leite de manteiga Al Nitrato de magnésio A2
Licor Branco (Prensa de polpa) A2 Nitrato de Mercurio A
Licor de lixivia Al Nitrato de Niquel A
Licores para Curtigdo Al Nitrato de potéssio A
Lixivia A Nitrato de prata Al
Lubrificantes B2 Nitrato de sédio A2
Maionese D Nitrato Férrico A
Manteiga - Nitrobenzeno D
Massa - Nitrometano B2
Mel A Oleo 25% D
Melago A Oleo 100% D
Melamina D Oleo Hidréulico (Petréleo) A
Mercario A Oleo Hidraulico (Sintético) A
Metafosfato de sddio A Oleo Para Motor B
Metano B Oleos: Algodo em rama D
Metanol (Alcool metilico) Al Amendoim B2
Metassilicato de sodio A Anilina Al
Metil acetona D Anis -
Metil Acrilato - Azeitona C
Metil butil cetona A Canela D
Metil Isobutil Cetona D Canola -
Metil Isopropil Cetona D Castor A
Metil metacrilato A Citrico B
Metilamina D Coco Al
Molho de Soja - Combustivel (1, 2, 3, 5A, 5B, 6) A2
Molhos para Salada - Cravo-da-india -
Monocianeto de Ouro - Creosoto C
Monoetanolamina D Curtume -
Mondxido de Carbono A2 Esperma (baleia) -
Morfolina - Figado de bacalhau Al
Mostarda B Folha de louro -
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PRODUTO QUIMICO Polipropileno PRODUTO QUIMICO Polipropileno
Gengibre - Petroleo -
Gergelim A Piridina D
Horteld-pimenta - Propano (liquefeito) Al
Laranja C1l Propileno Bl

Limao - Propileno Glicol B Cl
Linhaga A2 Querosene A2

Milho B Residuos de Cervejaria -

Mineral B Resina de Furano A

Oleo Cru A Resinas c1

Oleo Diesel (20, 30, 40, 50) B Resorcinal C
Oleo Hidraulico (Petréleo) A Revelador fotografico A
Oleo Hidraulico (Sintético) A Rum A
0Osso - Sais de arsénico A

Palma A Sais de Cromo A

Pinho D Sais de estanho A

Resina Cl Salmoura (NaCl saturado) A
Silicone A Silicato de sodio A2

Soja Al Silicone A
Transformador B Soda Ash (ver Carbonato de sddio) A
Turbina Al Solugdes de Cianeto de potassio A

Oleos Citricos - Solucdes de Sabao A

Oleos Combustiveis A2 Solugdes Fotograficas A

Oxalato de Aménio A Solugbes para Galvanizagdo

Oxalato de Potassio - Chapeamento de Antiménio, 130°F A

Oxido de célcio B Chapeamento de Arsénico 110°F A
Oxido de Etileno D Chapeamento de Bronze:
Oxido de magnésio - Banho de Bronze Cu-Cd R.T A
Oxido difenilico D Banho de Bronze Cu-Sn 160°F D
Oxido nitroso A Banho de Bronze Cu-Zn 100°F A
Oz6nio B Chapeamento de Cadmio:
Parafina B Banho de Cianeto 90° A
Pentano A Banho de Fluoborato 100°F A
Perborato de Sodio A2 Chapeamento de Cobre (Cianeto):
Percloroetileno Cl Banho de Cobre Strike (imersdo rapida)120°F A
Permanganato de Potéssio Al Banho de Sal de Rochelle 150°F D
Perdxido de Hidrogénio 10% Al Banho Répido 180°F D
Peroxido de Hidrogénio 30% Al Chapeamento de Cobre (Acido):
Peroxido de Hidrogénio 50% Al Banho de Fluoborato de Cobre 120°F A
Peroxido de Hidrogénio 100% A Banho de Sulfato de Cobre R.T. A
Perdxido de metiletil cetona - Chapeamento de Cobre (Varios):
Perdxido de sodio B2 Cobre (Nao Elétrico) A
Persulfato de Am6nio A2 Pirofosfato de cobre A
11/18
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PRODUTO QUIMICO Polipropileno PRODUTO QUIMICO Polipropileno
Chapeamento de Cromio: Suco de Fruta A
Banho de Acido Crémico e Acido Sulfurico 130°F A Suco de Tomate A
Banho de Cromo em Barril 95°F A Suco de uva A
Banho de Cromo Negro 115°F — A Suco Vegetal
Banho de Fluoreto 130°F A Sulfamato de chumbo B
Banho de Fluossilicato 95°F A Sulfato (Licores) B
Chapeamento de Ferro: Sulfato de Aluminio A2
Banho de Cloreto de ferro 190°F D Sulfato de Aluminio e Potassio 10% A2
Banho de Fluoborato 145°F D Sulfato de Aluminio e Potassio 100% A2
Banho de Sulfato e Cloreto 160°F D Sulfato de Aménio A2
Banho de Sulfato Ferroso Am 150°F D Sulfato de calcio B2
Sulfamato 140°F A Sulfato de Cobre >5% A2
Banho de Sulfato Ferroso 150°F D Sulfato de Cobre 5% A2
Chapeamento de Fluoborato de Chumbo A Sulfato de Etila
Alto contelido de cloreto 130-160°F D Sulfato de ferro A
Chapeamento de Niquel: Sulfato de magnésio Al
Nao Elétrico 200°F — D Sulfato de magnésio (Sais de Epsom) Al
Sulfamato 100-140°F A Sulfato de manganés C
Tipo Watts 115 -160° D Sulfato de Niquel A
Fluoborato 100-170°F A Sulfato de Potassio A2
Chapeamento de Fluoborato de Estanho 100°F A Sulfato de sodio A2
Folha-de-flandres galvanizadal00°F A Sulfato de Zinco A2
Chapeamento Latdo: Sulfato Férrico A
Banho de Latdo Regular de 100°F A Sulfeto de bario A2
Banho de Latdo Rapido110°F A Sulfeto de célcio A
Chapeamento de Ouro: Sulfeto de hidrogénio (aquoso) Bl
Acido 75°F A Sulfeto de hidrogénio (seco) A2
Cianeto 150°F D Sulfeto de potassio A2
Neutral 75°F A Sulfeto de sddio A2
Chapeamento de Prata 80-120°F A Sulfito de Aménio A2
Chapeamento de Rddio 120°F A Sulfito de sodio A2
Chapeamento de Sulfamato de indio R.T. A Terebintina D
Galvanizagdo a base de Zinco: Tetraborato de sodio A2
Banho &cido de fluoborato R.T. A Tetracloretano C
Banho &cido de sulfatos 150°F D Tetracloreto de carbono D
Banho alcalino de cianeto R.T. A Tetracloreto de carbono (seco)
Cloreto Acido 140°F A Tetracloreto de carbono ((mido)
Solvente Stoddard C1 Tetracloroetileno D
Solventes de Laca D Tetraidrofurano D
Solventes de Stoddard A Tinta C
Sorgo Tiossulfato de Aménio -
Soro de leite Tiossulfato de Sédio (hypo) A2
12118
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PRODUTO QUIMICO Polipropileno Explicacdo das notas deodapé:
Tolueno (Toluol) D 1. Satisfatorio para 72°F (22°C)
Tricloreto de Antimonio A2 2. Satisfatdrio para 120°F (48°C)
Tricloreto de fésforo D 3. Satisfatorio para 90°F (32°C)
Tricloroetano C 4, Satisfatério para 200°F (93°C)
Tricloroetileno D
Tricloropropano -
Trietilamina B
Tridxido de Enxofre A
Triéxido de Enxofre (seco) Al
Uisque e Vinhos A2
Uréia D
Urina A
Verniz D
Vinagre B
Xarope de Chocolate -
Xileno D
|
TUBO PPRAR COMPRIMIDO
COTAS e DE L
20 2,8 20 3000
:“’ 25 3,5 25 3000
éb el o s e e e T 32 4’5 32 3000
L 40 5,6 40 3000
50 6,9 50 3000
63 8,7 63 3000
75 10,4 75 3000
90 12,5 90 3000

JOELHO 90 PPR

DIMENSOES (mm)

COTAS D p L
20 30 15,2 26,6
25 35,9 16,7 30,8
32 43 18,7 37
» 40 55,2 21,2 43
50 66,1 24,2 51
63 84,3 28,5 61,5
75 106,5 30,7 70
90 126,5 33,7 80
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JOELHO 45 PPR DIMENSOES (mm)

JOELHO ¢/ ROSCA FEMEA PPR

COTAS D P
20 30 15

25 36 16,7

st 32 43 18,7

- 40 56 21,2

1‘ 50 67,1 24,2

' 63 85,3 28,2

- 75 106,5 30,7

90 126,5 33,7

DIMENSOES (mm)

. COTAS | D | D1 p L | w H
2012 | 30 | 37 | 152 | 45 | 35 | 16
25X12 | 36 | 44 | 167 | 53 | 41 | 15
i - 25X3/4 | 36 | 44 | 167 | 53 | 41 | 16
lo 32X1 43 | 565 | 187 | 658 | 446 | 16
1t H

JOELHO C/ ROSCA MACHO PPR

DIMENSOES (mm)

. [ T COTAS D D1 p L L1 H
f{ i 20X172 | 30 | 37 | 152 | 455 | 48 | 13,2
==

. = 25X1/2 36 44 | 16,7 | 53 56 15
. 25X3/4 36 44 | 16,7 | 53 57 16
o |
ol - 1 32X1 42,9 | 56,5 | 187 74 | 60,6 15
LA
- a -
- D -

CURVA 90° PPR

i
.
a
T 1
D

CURVA TRANSPOSICAO PPR

DIMENSOES (mm)

COTAS D P L
20 30 15,2 60
25 36 16,7 70
32 43 18,7 80

DIMENSOES (mm)

COTAS D p L
P ! 20 20 21 360

=
e 25 25 26 360
32 32 33 360

TIGRE
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TE PPR

DIMENSOES (mm)

TE REDUCAO CENTRAL

TE ROSCA CENTRAL FEMEA PPR

[}
|
‘ L

TE ROSCA CENTRAL MACHO PPR

COTAS D p L u
20X20X20| 30 15,2 54 27

25X25X25| 36 16,2 62 31

_____ | 32X32x32| 45,9 18,7 74 37
40X40X40 | 55,2 21,2 86 43

50X50X50 | 66,1 24,2 102 51

p 63X63X63| 84,3 28,2 128 64

L 75X75X75|  106,5 30,7 140 70
90X90X90 |  126,5 33,7 161 81

DIMENSOES (mm)

COTAS D PL ) L L1
25X20X25 | 36 16,7 | 152 62 31

32X25X32 | 43 18,7 | 16,7 74 37

R 40X25X40 | 552 | 21,2 | 16,7 85 43
) 40X32X40 | 552 | 212 | 16,7 85 43

L = 50X32X50 | 66,1 | 242 | 187 | 102 | 5
50X40X50 | 66,1 | 24,2 | 212 102 51

o 63X40X63 | 843 | 282 | 21,2 123 | 615

B | 63X50X63 | 843 | 282 | 242 123 | 615
75X50X75 | 106,5 | 30,7 | 24,2 140 70

L B i 75X63X75 | 106,5 | 30,7 | 282 140 70
90X63X90 | 106,5 | 33,7 29 161 80,5

50X75X90 | 126,5 | 33,7 29 161 80,5

o1 DIMENSOES (mm)

COTAS D D1 p L L1 H

L:‘ 20x12 | 30 | 37 [ 152 ] 54 | 35 | 15
—3 ' : 25/1/2 | 36 | 44 | 167 | 62 | 43 | 16
25x3/4 | 36 | 44 | 167 | 62 | 43 | 165
- = 32X1 43 | 565 | 187 | 74 | 486 | 16

}

DIMENSOES (mm)

COTAS D D1 p L L1 H
20X1/2 36 37 15,2 54 50 15

25/1/2 36 44 16,7 62 56 12,5
25X3/4 36 44 16,7 62 57,5 | 14,5
32X1 44 56,5 | 18,7 74 61,1 | 125
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LUVA PPR

=}
S I
- L -
CAP PPR
i
[
o
L |
- D -
T

UNIAO DUPLA PPR

a

]

- |a

UNIAO DUPLA C/ PARAFUSOS PPR

DIMENSOES (mm)

COTAS D p L
20 30 15,2 34,5
25 36 16,7 38,2
32 43 18,7 43,5
40 55,2 21,2 47,1
50 66,2 24,2 53,2
63 84,5 28,2 61,2
75 106,5 30,7 67
90 126,5 33,7 74

DIMENSOES (mm)

COTAS D p L
20 30 15,2 26,5
25 36 16,7 30
32 43 18,7 34
40 55,2 21,2 36,5
50 66,1 24,2 4
63 84,2 28,2 43
75 106,5 30,7 53
90 126,5 33,7 64

DIMENSOES (mm)

COTAS D L D1
20 30 46 44
25 36 47 54
32 44 50 70

DIMENSOES (mm)

COTAS D L D1
40 55 61 98
50 66 65 103,5
63 88 68 123,5
75 107 66 155
90 122 90 180
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BUCHA REDUCAO PPR

CONECTOR PPR

|

LUVA DE TRANSICAO PPR !

DIMENSOES (mm)

COTAS D L D1
25X20 30 15,2 38
32X20 36 16,2 40
32X25 36 16,7 43
40X25 43 16,7 46,5
40X32 43 18,7 46,5
50X32 55,2 18,7 54,5
50X40 55,2 21,2 54,5
63X40 66,1 21,2 64,5
63X50 66 24,2 64,5
75X50 75,2 24,2 68,5
75X63 84,3 26,2 72,5
90X63 80,3 28,2 78,5
90X75 106,5 30,7 82

DIMENSOES (mm)

COTAS D D1 p L H
20X1/2 30 44 23 64 13,2
25X1/2 35,7 44 23 64 13,2
25X1/4 35,7 44 23 65,5 14,5
32X1 43 57,8 20 75 27,5

DIMENSOES (mm)

I‘

COTAS D D1 p L

40X11/4 55,2 70 22 91,5 14

50X11/2 66,2 81,5 25 94,5 15,5
63X2 85 91 29 101,5 15,5

75X21/2 88 115 33 108 20
90X3 105 134 36 111 20

DIMENSOES (mm)

COTAS D D1 p L H
20x1/2 30 44 15,2 51 16
25x1/2 35,7 44 16,7 51 16
25x1/2 37,5 44 16,7 51 18
32x1 43 57,8 20 47,5 22,5

DIMENSOES (mm)

COTAS D D1 P L H
40X1X1/2 | 55 70 212 | 685 29
50X11/2 | 66 81,5 | 242 | 71,5 29
63X2 84 91 282 | 76,5 34
75X2172 | 100 115 30,7 64 25
90X3 120 134 | 33,7 67 25
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UNIAO DUPLA MISTA PPR

DIMENSOES (mm)
i 1

; COTAS D d L Di P
20X172" | 47,5 | 20 44 98 20
) O o 25X3/4" | 535 | 25 48 | 1035 | 21
! 321" | 715 | 32 51 | 1235 | 25
T
T
- p -
- L -
TESOURA P/ TUBO PPR TERMOFUSORA T-110 - Para tubos até DN 110mm

TERMOFUSORA T-63 - Para tubos até DN 63mm BOCAL DE TERMOFUSAO
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